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AGENDA

e Kurzportrait STIA Holzindustrie GmbH
 Warum MES - Ziele

* Projektverlauf

* Ein Blick in die tagliche Arbeit

* Fazit

e Ausblick

* Q&A
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KURZPORTRAIT

* Die STIA Holzindustrie GmbH zahlt zu einem der
groRten Produzenten von Landhausdielen mit
okologischer Oberflache und Naturholzplatten.

* Mit einer Exportrate von 75% fiihlen wir uns auf
der ganzen Welt zuhause, wobei unsere
Hauptmarkte Osterreich, Deutschland, Italien und
Schweiz sind.

* Was uns auszeichnet, sind technische
Leistungsfihigkeit, Qualitit aus Osterreich, hohe
Innovationsbereitschaft, Zuverlassigkeit und
Kundennahe.
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WER SIND WIR?

* Die STIA Holzindustrie GmbH ist ein 100%
Tochterunternehmen des Benediktinerstifts Admont

e Sie wurde im Jahr 1972 als Stift Admont
Holzindustrie — kurz STIA — mit 13 Mitarbeitern
gegrundet.

* Wir machten uns zunachst als Anbieter von
Betonschalungsplatten einen Namen, ehe wir uns
auf die Fertigung von Naturholzplatten
konzentrierten.

e Seit dem Jahr 1990 gilt unser Hauptaugenmerk der
Produktion von Landhausdielen unter der Marke
,2Admonter Naturboden”.

* Seit 2014 beweisen Stiegen-, Wand- und
Deckenelemente unsere Innovationsfreude.
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ZAHLEN, DATEN, FAKTEN

Verarbeitung & Produktion

* Verarbeitung von 55.000 m3 Holz

e 1.550.000 m? Jahresproduktion 1 . 550.000

* 1.150.000 m?> Admonter Naturboden

*  400.000 m? Naturholzplatte m? Jahresproduktion
Mitarbeiter & Sitz

* 330 Mitarbeiter
* Hauptsitz & Produktionsstandort Admont

* Tochterunternehmen STIA Schweiz AG 3 3 O

Umsatz Mitarbeiter
* 51 Mio. Euro Umsatz 2014

Markte

e 75% Export (98 Lander) Mio. Euro
* Hauptmarkte Osterreich, Deutschland, Schweiz 5 1 Umsatz 2014

& ltalien
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PRODUKTPALETTE
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WARUM MES - ZIELE
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WARUM MES ZI ELE

 Justin Time“ Produktion & Lieferung
* Kundenorientierung als zentrales Ziel

* Bereitstellung transparenter Fertigungsdaten
* Maschinenverfiigbarkeiten
* Stoérungen
* Auftrags- & Prozesszeiten
* Exakte Lieferauskiinfte (Liefer- & Termintreue)

* Erstellung eines Kennzahlensystems
* Anlagenverfiigbarkeit
* Soll/ Ist Vergleich
* Nacharbeitskosten
e Stor- und Ausschussanalyse
* Gemeinkosten
* Lieferantenbewertung

* Planung / Feinplanung
* Feinplanung aufgrund von Istkapazitaten und
Anlagenverfiigbarkeiten
* Grobplanung aufgrund von realistischen Forecasts

* Qualitatssteigerung
* Erhohung der Eigenverantwortung & Teamarbeit
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PROJEKTVERLAUF
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PROJEKTVERLAUF |

* Definition Erwartung der einzelnen Abteilungen

e Bereichsdefinition
* Anonyme Vorfertigung
* Auftrags- & Kommissionsfertigung

* Gemeinkosten- & Instandhaltung industrie
* Anbieterauswahl —Partner Industrie Informatik GmbH ' '
iINnformatik

 MDE & BDE Erfassung mittels Dauerauftragen

* Stammdatenerhebung / -pflege

e Aufbau der Datenbasis

* Anwenderschulungen

* Umstellung auf auftragsbezogene Riickmeldung
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PROJEKTVERLAUF I

Auswertungen

* Soll / Ist-Vergleich

e  Material
Kosten
e Personal

* Liefertreue
* Nacharbeits- & Ausschusskontrolle
* Lieferantenbewertung (Materialbeschaffenheit)

Feinplanung / BDE

* Planung mit Technologien & Qualifikationen
* Personal-, Schicht- und Ressourcenplanung
* Integration CAQ Modul / Riickmeldungen

* Dokumenten- & Rezepturverwaltung

Auswertungen Il

* Automatisierter Soll / Ist-Vergleich
* Kostenstellenbasierte Auswertungen

Admonter #3}
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EIN BLICK IN DIE TAGLICHE ARBEIT
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EIN BLICK IN DIE TAGLICHE ARBEIT ~ F E RTI G U N G I

FASTIA Holzindustrie GmbH

S

Industrie
informiatik

Arbeitsgang Start

Terminal T0OS

22:22:23

DIENSTAG , 05.MAI

V16.2.12

Industrie Informatik Firma:..—

» 2013, [19] industrie

iormiatk

Mitarbeiterwechsel Arbeitsgang Ende

S

Automatisierte

Datentibernahme
*  Produktionssignal
* Mengenriickmeldung
* Stoérungen

Hardware

Dauerauftrag Storgrunderfassung Pausenmeldung
Mitarbeiteriibersicht * ADAM Module
Autonome IH FIS Dienstplan * OPCServer
IPC Technik FQs Etikettierung Liegezeit
108
. . . .
<< < 11 108 G600 UV-Anlage - S Einfache, effiziente

i g 3
A St storar. e e R W Meldeablaufe
S * Barcode gestitzte
51215;L G15L1200161B4LM o Erfassung
| [ ] e e, Leicht verstandliche
er

— Meldemasken
Standardisierte
Parametrierungen
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EIN BLICK IN DIE TAGLICHE ARBEIT = F E RTI G U N G I I

Betriebsdatenerfassung
e Stickgenaue Auftrags-

";- Arbeitsgang-Meldung - Produktion Ende ?E‘ rickmeldungen

ESTIA Holzindustrie GmbH Terminal T0O3 V 16.2.12 Industrie Informatik Firma:...

Arbeitsgang: 467690/10/1010/00  Friu hzeitige
Mitarbeiter: === _ Thomas Brottrager

51215;LG15L1200161B4LM Problemerkennu ng
* Hohe

Mitarbeiterakzeptanz

Integration

* CAQ System

* Dokumenten- &
Informationssystem

* Instandhaltungs-
system

* Dienstplane

05.05.2015 22:39 |05.05.201522:40 | 0,02
]
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EIN BLICK IN DIE TAGLICHE ARBEIT = P LAN U N G I

Datei  Bearbeiten

Einstellungen Anzeige Planoptionen

Planung

Bearbeitungslos  Freigabe  Meldung Information  Hilfe

QIXLEHE BEBERE S r 2T @R OB AN
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$; N Mi 6. Mai 2015 Do7.
o0 | o3 | 0 [ 0 | 12 | 15 | 18 [ 2 0w | o | 09
Arbeitzplatz Bezeichnung 5 05 2015 2255
b § go0 Materialbereitstellung ‘ | ‘ ‘ |
b| O 104 G300 Verpackungsaniage = geMal{ 4l d+ererano [|[seeea6n0 Merasad4ed 4 serseeme—orarae—— (I [{<dl+scldem= 1l
b O 154 51200 Auf- und Entlatten Oberfliche — ECTMIN| - -
| O 108 G800 UV-Anlage R - I I I -
| O 108 G400 Wachsanlage 0 T - —[Hiadseddaedeerosrie—eseemm—— 4 -
PO 107 G500 Grundieranlage | H | VB B EE EEEE - -
PO 114 G700 Grundieraniage I [#{][a&7 554 = = =
PO 13 GE00 Axel Witth - - -
b O 155 C800 Prigemaschine = = =
v O 182 1300 Handarbeitzplatz 50 - - -
| O 109 C400 Birstaniage 1999 [eerlser]seTe ol =ETll][ee]aeisznn Jacee41 A0 ToToeEs————————"— | -
PO 129 C100 Biirstanlage 2002 1 X B = = =
] ﬁ 128 C700 Birstanlage 2006 - N N N e -
SE=RTE £B00 Strukurschleifmaschine 2011 : Nutzen & Moghch keiten o
(I T EE! C500 Figemaschine
b £ 134 £300 Beschadigungswalze o Fer'ugungsplanung auf Basis -
b § 13 €200 Handhobeln *  Aktueller Anlagenverfigbarkeiten B
P70 G200 Colourcenter 2009 «  Ressourcen Verplanung =
] ﬁ 231 C1100 Reklamationsbearbeitung . Personalkapazitaten
3 998 P | Pool anti
! e * Materialbereitstellung
* Adhoc Simulationen
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EIN BLICK IN DIE TAGLICHE ARBEIT = P LAN U N G I I

Datei  Bearbeiten

Einstelungen Anzeige

Planoptionen

Planung

Bearbeitungslos

Freigabe

Meldung Information  Hilfe

QIXLEHE BEBERE S r 2T @R OB AN

$; N Wi 6. Mai 2015 DoT.
o0 | o3 | 0 [ 0 | 12 | 15 | 18 [ 2 0w | o | 09
Arbeitzplatz Bezeichnung 5 05 2015 2255
b § go0 Materialbereitstellung ‘ | ‘ ‘ |
b| O 104 G300 Verpackungsaniage = [gelal{ 4l d+ererano [|[seeea60 Merasaq4edq serszeme—ororner—I[
¥ O 108 GE00 UV-Anlage = |4 [2 9 -1G Neuafwurf -
— " Simulation erdffnen
k| O 106 G400 Wachsanlage wr  Strategie setzen B =
» D 107 G500 GI’IJI'IdiE!FEI'HE.gE! | & Planungshorizont relativ setzen + Planflags -
4 o Ausplanen von mehreren Arbeitsgdngen
b O 114 G700 Grundieraniage I * Detais anzeigen =
N 3800 Aoxel Wirth IOTTIRRRABERIII ~ 2ctrecnen -
" Planungshorizont relativ setzen + Planflags
PO 1ss Ca00 Pragemaschine 4 o Einplanen von mehreren Arbeitsgdngen =
b O 182 51300 Handarbeitsplatz 50 ? Detals anzeigen -
P O 109 C400 Birstanlage 1999 8 mulation speichern | -
b O 128 C100 Burstanlage 2002 -
] ﬁ 128 C700 Birstanlage 2006 . -
SE=RTE £B00 Strukurschleifmaschine 2011 : Nutzen & Moghch keiten o
(I T EE! C500 Figemaschine
. =AEHSWeRtHhHh e . . .
R 300 Bescaadigungswalze * Schnelle Auftragsibersicht pro Arbeitsplatz -
bofo1as 200 Handhabeln ope . . . L
* Detailinformationen tber Kontextment
b & 170 G200 Colourcenter 2009 -
] ﬁ 231 C1100 Reklamationsbearbeitung o SChne”e AUftragsa nderu ngen
L b L L) * Individuelle, aussagekraftige Farbklassifizierungen
* Hoher Automatisierungsgrad (Makro)
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EIN BLICK IN DIE TAGLICHE ARBEIT = FE RTIG U NGSLE ITE R

Datei

€4, schnelistart |

rt

Business Intelligence

[ schnellerfassung AF-Meldungen
5 Aufiragsverwaltung
=1 Personen
] Berechtigungsgruppen
1 Melderechts
5 Terminals
= Terminalgruppen
3 Arbeitsplitze
= Rollentypen
1 Benutzer
[ Automatische Funktionen
Plantafel
1 Infoleitstand - Selektion
v (@) Portale
- D Betriebsdaten
4 || Produktion
5 Aufiragsverwaltung
[ Fertigungsdaten-Ubersicht
[ Kostenerfassung
] Warentragerverwaltung
£ Priifplane - Selektion
Plantafel
7 Arbeitsplatzstérungen
[ Arbeitsplatzmonitor
= Lager
= chargenverfolgung
3 Infoleitstand - Selektion
5 Einfrieren
] Massenfreigabe
[ Verbundbildung v

CRENE RENE RE NE NE NE B NE BE NE K NE NE R NE RE UK N RE RE NE RC NE K|

|

Konfiguration

=]

bde visual V 16.2.12 (16.2.12) prod

BROTTR

Itung
Plan-Daten APNr LT
AG 46410310 0100 00 Bez Materialbereitstellung GeshMng 2.000,0 AT SR BVARZ
- . e -
Mat 63881;R15LI200161C4 ET o) 1
Restdauer 0,00
FBS-07
VGW 5,56
FB4-0T t
Ist-Daten FB3-04
5T Beginn| Ende|MeldeZeit| PersZeit| MA| ~Gutmenge| Ausschuas]| Statiom|Stor.
§0122.04 10:22|22.04 10:22| 0,01 0,01 0l 0,01 0,01 VISUZ| = FB4-01
20116.03 12:05|16.03 12:48] o, e e
20]16.02 11:59]|16.03 12:43] a,
20]16.02 11:59]|16.03 12:43] a,
20]16.02 11:59]|16.03 12:43] a,
20/16.03 11:59|16.03 12:48] 0.1 Melden  © risten () bearbeiten () abristen fertin  APNr 999 & APSplitthr 00
20]16.02 11:21|16.0% 12:05] a, . EATeEHG 1067 o —
20116.02 11:10116.03 11:53| g,{ Arbeit=gang oy =
20116.02 11:10|16.02 11:53| a. Zeiten Mengen Zugatz-Info Personen Protokoll Stapel
20]16.02 11:10]1&.02 11:59] a,
20]16.02 11:10]1&.02 11:59] a, . o T A3 . § 072
20016.03 10-24|16.0% 11-13 a, Beginn | . MeldeZeit : Maschinen-Zeit
20116.03 10:23]16.03 11:12] f-1 Ende 16.03.2015 12:48 PersZeit 0:00
20|16.02 09:35|16.03 10:24| a,
20|16.02 09:34116.03 10:23| a,
Handlingzeit 0:00:00
Rijsten T Vorgabezeit-Plan/Menge 0,00 Zusitzl. Handlingzeit 0:00:00
AG-Zeit 11,26 0,00 Vorgabezeit-lstMenge 0,00 Zeit im Zyklus 0:00:00

‘ =, cronetwork”
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Schnelle & effektive Aussagekraft
Einfaches, intuitives Handling
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EIN BLICK IN DIE TAGLICHE ARBEIT = AU SWE RTU N G E N I

bde visual V 16.2.12 (16.2.12) prod

Datei Start Busi Intelligence ' Konfiguration

8, schnellstart |

EIeIegungs.thuerE.iu:htHalle G [100079]- Firma: 1

Belegungsibersicht Halle &

DG Belegungsiibersicht SIMU Halle G

©
©

G300 Verpackungsanlage

Lt

el el
EEd @9“3 ,\\&fﬂ’ /Lsf’ ,,9‘3@50‘3 %@@ 9‘3@ 0‘31,1}0‘3@59‘3 ,ﬁ,sf’g @%0’3 ,99‘31’“ @q_ﬂf"-‘ ‘)59"@

G1200 Auf-und Entlatten Oberfliche

? DHJJJJHHJJHHJJJHHJHL

el el ,\5 «“J R
R ««9"@ & e” wgﬁ"*“,,@%@ sfs"%@i sf:”*“ g‘s’”*“ &zi o’ ,ﬁj‘f:@ L oo™

4

n

=]

Schichten-Soll, Schichter
o
o
&ch \chten-Soll. Schichter

Schichtdatum Schichtdatum

[ W schichten-Sall B Schichten-lst

W Schichten-Son W Schichten-ist|

G 1300 Handarbeitsplatz SO G400 Wachsanlage

3

TLIHH.J.IHhhhd.].]d.l.lJIIJJ

] U, ] ] =] A %] BB B o PR e ]
A @:@ o wf:”*“ o, @’f’ﬁ@”ﬁ: 'ﬁ; ﬁg‘aﬁg‘nﬁig‘fﬁg‘:ﬁ o) BT ® ofo?* et

Schichtdatum

Schichten-Soll, Schichtar
o o o =
B 8 & 8

Schichten-Soll, Schichter

Schichtdatum

|- Schichten-Soll B Schichlen-lsl|

B Schichlen-Soll B Schichten-Ist

TB Belegungsubersicht S5IMU C100

) AP-Bezeichnung Schichtdatum Schichten-Soll Schichten-lst Gutmenge (Summe) [Stk.] Gutmenge (Summe) [m?]
©10 i 202 131520t Nutzen & Mogllchkelten
it Bmiore 2 e st * Voll integriertes Reporting
s o201 e Standardisierte & individuelle Auswertungen

 Kontextbezogene Drill-Downs
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EIN BLICK IN DIE TAGLICHE ARBEIT = AU SWE RTU N G E N I I

EX bde visual V 16.2.12 (16.2.12) prod

Datei Start Bus ntelligence  Konfiguration

= b
Eeraam | * B % X
Schlieffen  Mav on T Fenster

ieien  MNav

EAPortist [100073] - Firma: 1

Portlet

L \‘: S o e a‘: A '\‘: a‘: STCTRIT P \‘: ‘\‘} e e A i e
IO TR ARG BT G NG T AN T UL
@ oot th ,_,eb- ,_,eh .5(!“ by ,eheeh eb- eh eh,.eh @ eh P oeh oeh eheeh wal th

Schichtdatum, Schicht Schichtdatum, Schicht

=i Anzahl B Dauear [h] B Anzahl B Dauer [h]

119 122

Anzahl

unterschiedlichste Darstellungsmaoglichkeiten
* Auswertungen fur jede Fihrungsebene

L T T T LN
zle*"'h,leﬂ‘:"h,.vcf\s' AE S ,.,e\"' Ping 40\5 ° o m"
ATt T T 0T T 0 T e b Tt

=i Anzahl B Dauar [h]

e Alle Informationen auf einen Blick

[ Lizenziert fur sTIA
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EIN BLICK IN DIE TAGLICHE ARBEIT ~ SCH N ITTSTE LLE N

industrie

WEBSERVICE FREMDPROGRAMM

AUFRUF
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FAZIT
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mzr- UNSER NUTZEN

H
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zr- WARUM CRONETWORK

Einfaches, unkompliziertes Pilotprojekt

* Verwendung von Standardsoftware
* Oracle
* Java

* Einfache Release- und Updatefahigkeit

* Webbasierte & groRtenteils plattformunabhangige Losung

* Frei und individuell parametrierbare Oberflache

* Enorme Stabilitat der Software — Verfligbarkeit 99,99 %

* Integration von Kundenadaptierungen in das Standardprodukt

* Gute und intuitive Bedienbarkeit mit geringem Schulungsaufwand

* Geringer Meldeaufwand und hohe Akzeptanz durch Bedienpersonal

* Umfassendes Planungsmodul, mit durchdachten Planungsalgorithmen und einer grolRen
Zahl von optimierten Automatismen

e Schnell parametrierbare Schnittstellenlésungen auch zu Nicht-Standardsystemen

* Perfekte Datenbasis fur strategische & proaktive Entscheidungen
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AUSBLICK
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AUSBLICK

* One Click Status- & Lieferauskunft

e Liefertreue 98 %

e Automatisierte und sofortige Nachkalkulation
* Implementierung Energiemanagement

* Neubelebung des KVP Prozesses
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Q&A
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VIELEN DANK FUR IHRE AUFMERKSAMKEIT

\Thomas Brottrager
- Head of IT *
~STIA Holzmdustrle GmbH g
| \;SagestraBe 539 | 8911 Admont
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